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Раздел 1. Общие положения
Настояц{ая прграмма предназначена дJul профессионапьной переподrттовки рабочих по

профессии <Сварщик руrной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом) 2 уровня
квалификации.

Нормативно-правовую основу разработки программы составляют:
- Федеральный закон от 29 декабря 2012 г. Jф 27з- ФЗ (посл. ред.) кОб образовании в

Российской Федерации>;

- Приказ Минпросвещения России от 26.08.2020 N 438 (Об угверждении Порядка
организации и осуществления образовательной деятельности по основным программам
профессионального обуrения>;

- Приказ Минобрнауки России от 2 цюля 2013 г. Jф 5l3 (рел. от 25.04.2019 и с
последутощимИ изменениями и дополнениями) <Об угверждении перечня профессий рабочих и
должностей служащих, по которым осуществляется профессиональное обl"rение>; Приказ
Минобрнауки России от 23 августа 2017 г, Jф 816 (об }тверждения порядка ltрименсния
ОРГаНИЗаЦИЯМИ, ОС)ЛЦеСТВЛЯЮщими образовательц/ю деятельность, электронного об5пrения,
дистанционньIХ образовательнЫх технологий при реализации образовательньrх программ);

- Приказ Минтруда России от 12 апреля 2013 г. Ns 148н <Об }тверждении уровней
квалификации в целях разработки проектов профессиональных стандартов)).

Программа разработана с )цетом требований профессионального стандарта KCBaptrцK>

регистрационtшй Ne l4, утвержленный приказом Министерства труда и социальной защиты РФ от
к28> ноября 2013 г. Ns7O1H и содержит тробования к основным знаниям, умениям и навыкам,
которые должны иметь рабочие указанной профессии и квалификации.

В соответствии с уровнями квсUIификачии, },гвержденными прикrlзом Минтрула России от l2 апреля
201З г. Nbl48, прогРамма ведеТ к освоеНшо 2-гО уровня квалификации.

назначеrпrе
программы

Название программы Уровень
квалификации

1разрял)

наименомние
профессиональноп) стаIцарта

Обуrение лиц,
имеющих профессr,по

рабочего иIм
доJDкность служащего

Основная программа
профессионального
обучения: программа
профессионагьной
переподготовки рабочих
по профессии <Сварщик
ручной дуговой сварки
плавящимся покрьттым
электродом)

ПС кСварш{ик)), рег. Jriэ 14,

утв.приказом МIштистерства
труда и социа]ъной заrrцаты РФ
к28> ноября 201З г, Jф7O1н

структура И содержание рабочей программы представлень1 :

- харакгеристикой профессиональной деятельности работника по изучаемой профессии;
- паспортом рабочей программы, вкJIючающиМ lшанируемые результаты освоения

программы и содержание Обl"rения по программе;

- условиями реализации программы:
О материально-техническим обеспечением;
О информационньrм обеспечением;
О кадровым обеспечением программы;

- системой оценки результатов освоения программы;
- графиком учебного процесса по программе профессиональной переподготовки,
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в рабочем учебном плане содержится перечень учебньж дисциплин, междисциплинарных
КУРСОВ С УКaВаНИеМ Объемов вреМени, отводимых на их освоение, вкJrючая объемы времени,
отводимые на теоретическое и практическое обучение. Рабочая программа дисциплин,
меЖдиСциплинарных курсов раскрывают последоват€льность из)лениJI рд}делов и тем, а также

распределение учебных часов по рiвделам и темам.

При реализации программы профессиональной переподготовки предусма,rривllются

учебная практика (производственное обуlение) и производственнм практика.
Учебная практика проводится на полигоне электрогазосварочных работ коллсджа,

производственная практика в организациJIх любой организационно-правовой формы на основании
заключенных договоров

Учебнм и/или производственная практика могут реализовываться, как расср9лll,1uчсно,
чередуясь с теоретическими занятиJtми в рамках профессионального модуJuI, так и
концентрированно по окончании изучения разделов профессионального модуля.

К концу обуrения обучающийся должен уметь выполнJIть операции, предусмотренные
эксплуатационными и должностными инсlрукциrlми, составленными в соответствии с
квалификационными требованиJlми профессионального стандарта, других нормативных
документов, распространяющихся на профессию (сварщик ручной дуговой сварки плавящимся
покрытым электродом> 2 разряда.

В процессе реализации программы подготовки рабочих могут быть использованы

дистанционные образовательные технологии.

Раздел 2. Характеристика профессионаJrьной деятельности рдботнпка по изучаемой
профессии

Профессия <Сварщик ручной дуговой сварки плавяlIцмся покрытым электродом>

Квалификация - уровень квалификации 2

2.1. Назначение профессии: Изготовление, реконструкция, монтаж, р€монт и строительство
конструкций различного назначения с применением ручной сварки (наплавки).

2.2. Область и объекты профессиональной деятельности:
- вид профессиональной деятельности: Руrная и чаотично механизированная сварка

(наплавка)
- объекты профессиональной деятельности: технологические процессы сборки и

электросварки конструкций; сварочное оборудование и источники питания, сборочно-сварочные
приспособления; детали, узлы и конструкции из различных материалов; конструюорская,
техническая, технологическа.я и нормативнм документация.

2.3. Трудовые функции, соответствующие виду профессиональной деятельности (ВП!):
ВПД Ручная сварка (наплавка)

Обобщенные трудовые функции Трудовые функции

код наименование
уровень

квалифика

ции

наименование код

уровень
(подуро

вень)
квалифика

ции
А Подготовка, сборка,

сварка и зачистка лосле
сварки сварных швов
элементов конструкции
(изделий, узлов,

2 Проведение подготовительных и
сборочньiх операций перед
сваркой и зачистка сварных швов
после сварки

лl01.2 2

Ручная дуговая сварка (наплавка, лl03.2 2



деталей) резка) плавящимся покрытьтм
электродом (рд) простых деталей
неответств енных ко нструкци й

2.4. Профессиональные компетенции, соответствующие вилу профессиональной деятельности
(ВtЦ):

вд.1 ПодготОвка' сборка' ручнаЯ ДуговаЯ сварка (наплаВка, резКа) плавящимся
покрытым электродом и зачистка после сварки сварных швов элементов

неответственных конструкций
пк. 1.1. ПроводитЬ подготовительные и сборочные операции перед сваркой и зачистка

пк.1.2. вьтполнять ручную дуговую сварку (наплавку, резку) плавящимся покрытым
электродом (рл) простых деталей неответственньтх кон трукций

В результате освоения программы обуrающимся присваивается квалификация в
соответствии с профессиональным стандартом: Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся
покрытым электродом 2-го 1ровня квалификации

возможные наименования олжностей в соответствии с профессиональным стандартом
Сварщик
сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым элешродом
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рАздЕл 3. учвБныЙ плАн
профессиональной переподготовки

по профессии <Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом)

3.1. Учебный план
Срок обуrени я - 294 час.l7 ,5 недель
Форма обучения - очная
Режим занятий 40 час. в неделю
Индекс наименовдние

учебных цLtклов, модулей, длlсцлtплр!н,
кол-во часов Распределение часов по неделям

мсждrrсцltllл tl нарных курсов (МЩК) Все
го

из
них
JIпз

1 ) 3 4 5 6
,7

8

оп.00 Общепрофессиональный цикл 36 4 26 10

оп.01 Осно вы предпринимател ьства 6 6

оп.02 Допуски и технические измерения 6 2 6

оп,03 Чтение чертежей 6 2 2 4

оп.04 Осно вы материаJlоведения 6 6

оп.05 Основы электротехники 6 4 2

оп.06 Охрана труда и промышленная
безопасность

6 2 4

п.00 Профессиональный цикл
пм.01 Подготовка, сборка, ручная дуговая

сварка (наплавка, резка) плавящимся
покрытым электродом и зачистка после
сварки сварных швов элементов
неответственных конструкций

238 170 10 26 38 38 зб 40 40 10

мдк
01.01

Проведение подготовительных и

сборочных операций перед сваркой и

зачистка сварных швов после сварки

24 10 |2 2

мдк
01.02

Техника и технологии ручной дуговой
сварки (наплавки, резки) плавящимся
покрытым электродом простых дета-гtей
н еответственны х ко н струкций

44 14 30

уп. 01.0l Учебная практика зб зб l4 22

уп.01.02 Учебная практика зб 36 8 28

пп.01 Производственная практика 98 98 8 40 40 10

итого 2,74 |74
Консульmацuu 2 2

Зачет 10 3 3 2

оп.01 Осно вы предприни мательства 1 1

оп,02 Допуски и ,гехнические измерения l I

оп.03 Чтение чертежей l l
оп.04 OcHoBbt материаловеден ия l l
оп.05 Основы электротехники 1 1

оп.06 Охрана труда и промышленная
безопасность

1 1

мж
0l ,0l

Проведение подготовительных и

сборочных операций перед сваркой и

зачистка сварных швов после сварки

l 1

мдк
01.02

Техника и технологии ручной дуговой
сварки (наплавки, резки) плавящимся
покрытым электродом простых деталей
неответственных ко нструкций

1 l

уп.01.0l Учебная практика 1 1 1

уп. 01.02 Учебная практика 1 1 1

иА.00 Кваrrификацио нны й э кзаNlен 8 6 8

итого 294 182 39 39 40 39 3,7 40 40 20
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